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Gehduse-Schnitt € - D

Nicht tolerierte MaRe nach DIN 7168 — mittel
Werk — Movement: STANDARD

=

Gehduse -Schni¥ A - B

BACHMAIER & KLEMMER | —

uageg, -109 Schraubenfeder NG 50
Datum / Erstellt: 07.11.13 - DH E i n ba u m a Be

Anderungsstand 2
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Gehduse - Schnjtt A - B

Gehduse - Schnitt € -0

Nicht tolerierte MaRe nach DIN 7168 — mittel
Werk — Movement: STANDARD

BACHMAIER & KLEMMER =&

FEINMECHANIK

zaetoune R - 106 Schraubenfeder NG 63
Datum / Erstellt: 07.11.13 - DH i E i n ba U m a Be

Anderungsstand 2




Nicht tolerierte MaRe nach DIN 7168 — mittel

Werk — Movement: STANDARD

Zeichnung: R = 107

BACHMAIER & KLEMMER

Schraubenfeder NG 100

Datum / Erstellt: 07.11.13 - DH

EinbaumaRe

Anderungsstand 2
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Nicht tolerierte MaRe nach DIN 7168 — mittel
Werk — Movement: STANDARD

BACHMAIER & KLEMMER

zaemerg: R - 108 Schraubenfeder NG 160
Datum [ Erstellt;: 07.11.13 - DH E i n b a u m a Be

Anderungsstand 2




