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Schnitt A-B
- 20591 -

s =0,8 mm

Nicht tolerierte MalRe nach DIN 7168 — mittel
Material: 1.4404, CuZn37

BACHMAIER & KLEMMER

zeichnung: R - 160 ‘EndstUCk Cl

Datum / Erstellt: 07.11.13 - DH Rohrfeder NG 100

Anderungsstand 2
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Schnitt A-B
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s =0,8mm

Nicht tolerierte MaRRe nach DIN 7168 — mittel
Material: 1.4404, CuZn37

BACHMAIER & KLEMMER ; ¥

zeichnung: R - 162 EndstUCk C2

Datum / Erstellt: 07.11.13 - DH | Roh rfede rNG 100

" Anderungsstand 2
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Schnitt A- B
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s = 0,8 mm

Nicht tolerierte MaRe nach DIN 7168 — mittel
Material: 1.4404, CuZn37

BACHMAIER & KLEMMER -1¢2
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Zeichnung: R - 161

Endstilick C3

Datum / Erstellt: 07.11.13 - DH Rohrfeder NG 160
I

" Anderungsstand 2
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Schnitt A-B
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s =0,8mm

Nicht tolerierte Malle nach DIN 7168 — mittel
Material: 1.4404, CuZn37

BACHMAIER & KLEMMER €
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wanns R-163° Endistiick C4

Datum / Erstelit: 07.11.13 - DH RO h rfeder N G 100

Tiﬁ-derungsstand 2




